DERIN DELIK MATKAPLARI







|I| Tek agizh derin delik matkap ucu

qgejjew yi|9p uxaq

standart tip takim gorintlisi karzsqlr:;wu malzeme | kaplama tipi cap arahgi riin no 'Sﬁ;i'ﬂ sayfa
Tek a@izh derin delik matkap ucu EB100

1aorika |EB 100 45,00 O | 1200 - 3200 | 5024 | 123
s{iﬁﬂi?t. EB 100 NEW 45,00 ® 2,000 - 3,200 | 5632 | 123
fabrika | £ 400 80,00 O 1,200 - 5000 | 5020 | 123
standarti

120rka | £ 100 NEWE | 80,00 @ | 2000 - 5000 | 5633 | 123
12orka | £ 100 120,00 (O | 1500 - 5000 | 5026 | 123
1aorka | EB 100 e 120,00 @® | 2000 - 5000 | 5637 | 123
fabrika | £ 40 | E— 160,00 O 1,500 - 8,000 | 5021 123
standart

8{222';‘;‘“ EB 100 NEW. 160,00 ) 2,000 - 8,000 | 5638 | 123
|:| kaplamasiz . buhar menevisli Ezwhl nitriirll . nitrarld . altinsi kahverengi .TiAIN
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Tek agizh derin delik matkap ucu

standart tip takim gorintlisi delik derinligif malzeme | kaplama tipi cap arahgi riin no 'SEJET sayfa

Tek a@izh derin delik matkap ucu EB 80

s{ZﬁﬂZ‘;‘t. EB80 | Sl 20xD ® 4,000 - 12,000 | 5018 | 123

S{ggﬂ:ﬁ, EB 80 | Sl = NEW- | 20xD © | 2000 - 12,000 | 5639 | 123

ey EB 80 | St — NEWC | 30xD ® | 4000 - 12,000 | 5460 | 123

s{igg:?U EB 80 | Sl g = mENC | 30xD © | 4000 - 12000 | 5640 | 123

1abrka | £g go | S — 40xD ® | 4000 - 12000 | 5022 | 123

aorka | EB 80 | =T g - NEW 40xD © | 2000 - 12000 | 5641 | 123

s{iﬁﬂﬁt. EB80 | Sl = 80xD ® 4950 - 11,950 | 5023 | 123

ey EB 80 | St — = mENC | 80xD © | 295 - 11950 | 5642 | 123

Tek agizlh derin delik matkap ucu EB 800

s{iﬁg:\?n EB 800 | =1 - NEW- | 30xD ® | 16,000 - 24000 | 5644 | 123

Cift agizh derin delik matkap ucu ZB80

s{iﬁﬂi‘?ﬂ ZB 80 | — 30xD O 8,000 - 12,000 | 5019 | 123

s{ZﬁﬂZ‘;‘t. ZB 80 | . NEW, 30xD O 8,000 - 12,000 | 5643 | 123

& AN & TicN 8 FRre B Acn EITIN 15 MolyGlide
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derin delik matkap ucu

Matkap-@ ilerleme hiz kodu Tiam derin delik matkaplan kilavuz burclarla
mm 11 | 1_2 | 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18 kullanilir.
f (mm/dev.) derin delik matkaplari asla tam devir sayisiyla
1,50 0,002 0,004 | 0,006 0,008 0,012 0,020 0,032 0,045 dondurilmemelidir. _
2,00 0,003 0,005 0,007 0,010 0,016 0,028 0,046 0,055 Tezgah icinde salinimh olarak hareket etmelidir.
2,50 0.004 0.006 | 0.008 0.012 0.018 0.030 | 0,054 | 0,070
4,00 0,005 0,007 [ 0,010 0,016 0,025 0,043 | 0,065 | 0,085
6,00 0,007 0,009 | 0,013 0,024 0,035 0,061 0,085 | 012
oo 8 812 8 812 8 8§§ 8 83(2) 8 822 8 ggg 812 8}2 Kesme yaginin yeterli olmadigi durumlarda azaltilan
1400 | 0020 | 0025 | 0035 | 0050 | 0065 | 0085 | 013 018 kesme degerleri ile caligiimalidir.
18,00 0,025 0,030 | 0,040 0,055 0,070 0,095 | 0145 0.20 basing yiikseltme sistemi kullanilabilir.
20,00 0,026 0,035 | 0,045 0,060 0,080 0,11 0,18 0,25
24,00 0,027 0,036 | 0,047 0,065 0,085 0,13 0,185 0,30
0,028 0,038 | 0,049 0,068 0,090 014 01195 0.35
30,00 0,030 0,040 | 0,050 0,070 0.10 0,15 0,20 0,40
35,00 0,035 0,045 | 0,055 0,075 0,12 0,18 0,25 0,45
40,00 0,040 0,050 | 0,060 0,080 0,15 0,20 0,30 0,50

ilerleme degerleri dnerilen kaplama ile kapli takimlar igin gegerlidir. Bazi durumlarda
kaplamasiz takimlardan beklenen verim alinmayabilir.

malzemeye uyumlu sogutma sivisi

© emillsiyon komple sert metal
® yag 1,0...8,0
O hava ) )

Derin delik delme is adimlari

« On delik delme (L = 1,5 x D, tolerans H8)

* Yaklagik 200 Dev./dak. dénis hiziyla ve 500 mm/dak. ilerleme ile yaklasma

+ Sogutma sivi basincini ve devir sayisini ayarlama

* Takimi s6kmeden kesintisiz delik delme

+ Derin delik matkaplarinda boy-¢ap orani ¢ok fazla ise 25 mm.'ye kadar olan delik derinliklerinde
azaltilan kesme degerleriyle galismayi (ideal kesme hizinin yaklasik %75'i) tavsiye ediyoruz.

* Delik derinligine ulaginca kesme sivisini kapatin

« Fener mili dururken hizli ilerleme ile takimi geri ¢ekin

EB100

Tek agizli derin delik matkap ucu

<3

R 1§/

5xD >3®

Onerilen
malzeme gruplari Malzeme &rnekleri gekme muka- sertlik [ sogut. | | kaplama ilerleme Ve ilerleme
DIN.EN.10.027'ye gére kalin basili rakamlar=malzeme-no. vemeti N/mm2 sivisi tipi m/dak. kod no m/dak. kod no
genel yapi celikleri 1.0035 S185, 1.0486 StE P 275 N 1.0345 P235GH 1.0425 <500 @) 100 14 95 13
1.0050 E295 1.0070 E360 18937 P500NH >500-850 @) 85 14 80 13
otomat celikleri 1.0718 11SMnPb30 1.0736 115Mn37 <850 O 90 14 85 13
1.0727 46 S20 1.0728 60 S 20 1.0757 46SPb20 850-1000 (@) 80 14 75 13
alagimsiz islah gelikleri 1.0402 C22 1 1178 C30E <700 O 90 13 85 12
1.503 C45 1.1191 C45E 700-850 @) 80 13 75 12
1.0601 C60 1 221 C60E 850-1000 (@) 75 13 70 12
alasimli islah celikleri 1 5131.50MnSi4 1 7003 38Cr 2, 1 7030 28Cr4 850-1000 O ® 75 13 70 12
15710 36NiCr6 1 7035 41Cr4, 1 7225 42CrMo4 1000-1200 O 65 13 60 12
alasimsiz sementasyon celikleri | 1 0301 C10 1 1121 C10E <750 @) ® 80 14 75 13
alagimli sementasyon gelikleri 17043 38Cr4 850-1000 ([ ) 75 13 70 12
1.5752 14NiCr14 1.7131 16MnCr5 1.7264 20CrMo5 1000-1200 L 65 13 60 12
nitrasyon gelikleri 1 8504 34CrAl6 >850-1000 @) ® 75 13 70 12
18519 31CrMoV9 1 8550 34CrAINi7 1000-1200 [ ) 65 13 60 12
takim gelikleri 1.1750 C75W 1 2067 102Cr6 1 2307 29CrMoV9 <850 O ® 75 12 70 1
12080 X210Cr12 1.2083 X42Cr13 1 2419 105WCr6 1 2767 850-1000 . 65 12 60 11
yiksek hiz gelikleri 1.3243 S 6-5-2-5, 1 3343 S 6-5-2, 1 3344 61Crv4 >650-1000 [ ® 55 11 50 11
yay celikleri 1.5026 55Si7 1 7176 55Cr3 1.8159 51Crv4 <330 HB| @ ® 65 12 60 12
paslanmaz gelikler, kikartll 1.4005 XCrS13, 1.4104 X14 CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17 <850 [ ) 55 13 50 12
ostenitli 1 4301 X5CrNi18 10, 1.4541 X6CrNiTi18 10, 1.4571 <850 . . 45 13 40 12
martenzitli 1.4057 X17CrNi16-1, 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 <850 . 35 13 35 12
sertlestiriimis celikler - <40-48HRC| @ 30 12 25 1
>48-60HRC| @ 25 11 20 11
ozel alagimlar Nimonic,Inconel,Monel,Hastelloy <1200 [ ) 35 11 30 1
demir dokim EN-GJL-100 .... EN-GJL-200 <240 HB| O O 85 15 80 14
EN-GJL-250 ... EN-GJL-350 <300 HB| OO 80 15 75 14
kiresel grafit ve EN-GJMW-350-4, EN-GJMB-550-4, EN-GJS-500-7 <240 HB| © ® 80 14 75 13
temper dokim EN-GJMB-700-2, EN-GJS-700-2 <300HB| O 70 14 65 13
sert dokim demir - <850HB| O 55 13 50 12
titanyum ve titanyum alagimlari 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5 3.7124 TiCu2 <850 o | ® 35 1 30 1
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4 3.7184 TiAIMo4Sn2,5 850-1200 L 30 11 25 1
Al ve Al-alagimlari 3.0255 AI99,5, 3.2315 AlMgSi1 3.3515 AlMg1 <400 O 150 16 140 14
Al-dévme alagimlari 3.0615 AIMgSiPb 3.1325 AlCuMg1 3.3245 AlMg3Si 3.4365 <450 O 120 16 115 14
Al-dokim alagimlari <I% 10 Si 3.2131 G-AISi5Cut 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 O 150 17 140 16
>10 % Si | 3.2581 G-AISi12, 3.2583 G-AlSi12Cu - G-AISi12CuNiMg <600 @) 130 17 120 16
Magnezyum alagimlari MgMn2, G-MgAI8Zn1, G-MgAI6Zn3 <450 @) 110 16 15
bakir,diisiik alagimli 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 @) @ 5 14 0 13
piring, kisa talash 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @) 120 17 115 16
uzun talagh 2.0250 CuZn20,2.0280 CuZn33 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @) 90 17 85 16
bronz, kisa talasli 2.1090 CuSn7ZnPb,2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 00 95 16 90 15
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 [ ) 75 16 70 15
bronz, uzun talaglh 2.0916 CuAlI5, 2.0960 CuAI9Mn 2.1050 CuSn10 <850 [ ) 70 16 65 15
2.0980 CuAl11Ni,2.1247 CuBe2 850-1000 . 60 16 55 15
plastikler, duroplastik Bakalit,Resopal,Pertinax,Moltopren -1 O 75 14 70 13
plastikler, termoplastik Plexiglas,Hostalen,Novodur,Makralon - OO 70 14 65 13
plastikler, aramid lifli Kevlar -1 O 60 13 55 12
cam-/karbon lifli GFK/CFK -1 O 50 13 45 12
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GuiHRINEGNavigator

En uygun takimin sec¢imi ve énerilen kesme degerleri icin Githring Navigatorun elektronik
versiyonu www.guehring.de adresinde hizmetinize sunulmustur.

EB8O0 ZB80 EB800

Tek agizli derin delik matkap ucu Cift agizli derin delik matkap ucu Tek agizli derin delik matkap ucu
lehimli u¢ lehimli u¢ takma uclu
2,0 ... 40,0 6,0 ... 27,0 16,0 ... 40,0
[ B ] L k
2y e .
b
onerilen <35><D >35><D Onerilen <35><D >35XD onerilen <35><D >35><D
kaplama ilerleme ilerleme kaplama ilerleme ilerleme kaplama ilerleme ilerleme
tipi m/dak. kod no m/dak kod no tipi m/dak kod no m/dak kod no tipi m/dak kod no m/dak kod no
100 14 95 13 90 15 85 15
® 85 14 80 13 ® 80 15 75 15
90 14 85 13 85 16 80 16
® 80 14 75 13 ® 75 16 70 16
90 13 85 12 85 15 80 15
® 80 13 75 12 ® 80 15 75 15
75 13 70 12 75 15 70 15
75 13 70 12 75 15 70 15
® 65 13 60 12 ® 65 15 60 15
® 80 14 75 13 ® 80 15 75 15
75 13 70 12 75 15 70 15
® 65 13 60 12 ® 70 15 65 15
75 13 70 12 70 15 65 15
© 65 13 60 12 ® 60 15 55 15
75 12 70 11 65 14 60 14
e 65 12 60 11 ® 60 14 55 14
© 55 11 50 11 ® 55 14 50 14
© 65 12 60 12 ® 65 15 60 15
55 13 50 12 50 14 45 14
© 45 13 40 12 ® 45 14 40 14
35 13 35 12 40 14 35 14
30 12 25 11 30 13 25 13
© 25 11 20 11 ® 25 12 20 12
© 35 11 30 11 ® 25 13 20 13
85 15 80 14 85 18 80 17 85 16 80 16
80 15 75 14 80 18 5 17 80 16 75 16
80 14 75 13 75 17 70 16 ® 75 16 70 16
70 14 65 13 70 17 65 16 70 16 65 16
55 13 50 12 65 16 60 15 55 15 50 15
35 11 30 1 35 13 30 13
d 30 11 25 11 ® 30 12 25 12
150 16 140 14 120 18 115 17 140 16 135 16
120 16 115 14 110 18 105 17 125 16 120 16
150 17 140 16 135 18 130 17 170 17 165 17
130 17 120 16 120 17 115 16 140 17 135 17
110 16 100 15 115 16 110 16
© 75 14 70 13 ® 75 15 0 15
120 17 115 16 130 18 125 17 120 17 115 17
90 17 85 16 120 18 115 17 90 17 85 17
95 16 90 15 110 17 105 16 95 17 90 17
75 16 70 15 110 17 105 16 75 17 70 17
70 16 65 15 95 17 90 16 70 17 65 17
60 16 55 15 95 17 90 16 60 17 55 17
75 14 70 13 75 16 70 16
70 14 65 13 70 16 65 16
60 13 55 12 60 15 55 15
50 13 45 12 50 15 45 15
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|I| Derin delik matkap ucu

Tek agizh derin delik matkap ucu EB 100

Uriin-no.

5024

standart

Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizli)
kanal boyu 45 mm

standart bilemeli

sirt formu G

alagimli ve yiksek alagiml gelikler

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizli) kaol tioi
kanal boyu 45 mm aplama tipi
standart bilemeli tip EB 100
sirt formu G
tim malzemeler igin kesme ydnl | sag
bileme
ug agisl
6z bileme >0
sayfa
Tek agizh derin delik matkap ucu EB 100 Uriin-no. 5632
standart | Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

kaplama tipi

tip

kesme yoéni

bileme

ug agisi

0z bileme >0

sayfa

Tek agizh derin delik matkap ucu EB 100

Uriin-no.

5020

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizl)
kanal boyu 80 mm

standart bilemeli

sirt formu G

tim malzemeler igin

standart

Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

kaplama tipi

tip

EB 100

kesme yoéni

sag

bileme

ug agisi

6z bileme >J

sayfa

Tek agizh derin delik matkap ucu EB 100

Uriin-no.

5633

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizli)

standart

Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizli)
Talas kanal boyu 120 mm

standart bilemeli

sirt formu G

tim malzemeler igin

kanal boyu 80 mm kaplama tipi
standart bilemeli tip | EB 100
sirt formu G
alasimli ve yiksek alagimli gelikler kesme yoni | sag
bileme
ug agisi
6z bileme >&
sayfa
Tek agizh derin delik matkap ucu EB 100 Uriin-no. 5026
standart | Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

kaplama tipi

tip

kesme yénl

bileme

ug agisi

6z bileme >&

sayfa

I:lkaplama3|z .buhar menevigli

658 GUHRING
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Derin delik matkap ucu

Tek agizh derin delik matkap ucu EB 100

Uriin-no.

5637

standart

Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizli)
kanal boyu 160 mm

standart bilemeli

sirt formu G

tim malzemeler igin

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizli) kaol tioi
Talas kanal boyu 120 mm aplama tipi
standart bilemeli tip EB 100
sirt formu G
alasimli ve ylksek alagimli celikler kesme ydnl | sag
bileme
ug agisl
6z bileme >0
sayfa
Tek agizh derin delik matkap ucu EB 100 Uriin-no. 5021
standart | Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

kaplama tipi

tip

kesme yoéni

bileme

ug agisi

0z bileme >0

sayfa

Tek agizh derin delik matkap ucu EB 100

Uriin-no.

5638

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizl)
kanal boyu 160 mm

standart bilemeli

sirt formu G

alagimli ve yiiksek alagiml gelikler

standart

Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

kaplama tipi

tip

EB 100

kesme yoéni

sag

bileme

ug agisi

6z bileme >J

sayfa

EB 80 Tek agizh derin delik matkap ucu

Uriin-no.

5018

=D

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizli)

standart

Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

=, -

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizli)
Delik derinligi 20 x D

standart bilemeli

sirt formu G

alagimli ve yiiksek alagimh gelikler

Delik derinligi 20 x D kaplama tipi
standart bilemeli tip | EB 80
Uzun talas dagiticisi ile
genisletiimis yag kanali ile kesme yoni | sag
sirt formu G .
uzun talagh gelikler bileme
ug agisl
6z bileme >@
sayfa
EB 80 Tek agizh derin delik matkap ucu Uriin-no. 5639
standart | Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

kaplama tipi

tip

kesme yénl

bileme

ug agisi

6z bileme >&

sayfa

@ ATIN & TicN

B rRre
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|I| Derin delik matkap ucu

EB 80 Tek agizh derin delik matkap ucu

Uriin-no.

5460

=D v

standart

Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

—r, - -

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizli)
Delik derinligi 30 x D

standart bilemeli

sirt formu G

alagimli ve yiksek alagiml gelikler

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizli) kaol tioi
Delik derinligi 30 x D aplama tipi
standart bilemeli tip | EB 80
talas kiricili
genigletiimig yag kanal ile kesme yonii | sag
sirt formu G -
uzun talagli celikler bileme
ug agisi
6z bileme >@
sayfa
EB 80 Tek agizhi derin delik matkap ucu Uriin-no. 5640
standart | Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

kaplama tipi

tip

kesme yoéni

bileme

ug agisi

0z bileme >0

sayfa

EB 80 Tek agizh derin delik matkap ucu

Uriin-no.

5022

=D v

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizl)
Delik derinligi 40 x D

standart bilemeli

talas kiricili

genisletilmis yag kanali ile

sirt formu G

uzun talagh gelikler

standart

Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

kaplama tipi

tip

EB 80

kesme yoéni

sag

bileme

ug agisi

6z bileme >J

sayfa

EB 80 Tek agizh derin delik matkap ucu

Uriin-no.

5641

= - -

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizli)

standart

Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

=D v

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizli)
Delik derinligi 80 x D

standart bilemeli

talas kiricili

genigletilmis yag kanali ile

sirt formu G

uzun talagli celikler

Delik derinligi 40 x D kaplama fipi
standart bilemeli tip | EB 80
sirt formu G
alasimli ve yiksek alagiml gelikler kesme yoni | sag
bileme
ug agisi
0z bileme >&
sayfa
EB 80 Tek agizh derin delik matkap ucu Uriin-no. 5023
standart | Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

kaplama tipi

tip

kesme ydnl

bileme

ug agisi

0z bileme >&

sayfa

I:lkaplamaslz .buhar menevigli

660 GUHRING
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Derin delik matkap ucu

EB 80 Tek agizh derin delik matkap ucu

Uriin-no.

5642

3 g —

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizli)

standart

Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

TLB Derin delik matkap ucu (1- agizli)
Delik derinligi 30 x D

Takma uglu

degistirilebilir yataklama

tim malzemeler igin

Delik derinligi 80 x D kaplama tipi
standart bilemeli tip EB 80
sirt formu G
alasimli ve ylksek alagimli celikler kesme ydnl | sag
bileme
ug agisi
6z bileme >&
sayfa
EB 800 tek agizh derin delik matkap ucu, takma uclu Uriin-no. 5644
standart | Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

kaplama tipi

tip

kesme yoéni

bileme

ug agisi

0z bileme >0

sayfa

ZB 80 iki agizl derin delik matkap ucu

Uriin-no.

5019

iki agizli derin delik matkap ucu
Delik derinligi 30 x D

6zel adiz bilemeli

4 zirhh derin delik matkap ucu
aluminyum igin

ylksek hizli kesme degerleri igin

standart

Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

kaplama tipi

tip

ZB 80

kesme yoéni

sag

bileme

ug agisi

6z bileme >J

sayfa

ZB 80 iki agizh derin delik matkap ucu

Uriin-no.

5643

— : »

iki agizli derin delik matkap ucu
Delik derinligi 30 x D

6zel agiz bilemeli

4 zirhh derin delik matkap ucu
pik dokim igin

ylksek hizli kesme degerleri igin

standart

Fabrika standarti

kesici takim malzemesi

kaplama tipi

tip

ZB 80

kesme yoéni

sag

bileme

ug agisl

0z bileme >&

sayfa

EB 800 Aksesuar Tablosu

Takma uglu derin delik matkap ucu EB 800 igin verdiginiz ilk sipariste takma uglari, kilavuzlama pargasini ve aksesuarlarini

birlikte alirsiniz. Tekrar sipariste litfen asagidaki malzeme ve (rln-no. sini belirtiniz:

%] Takma u¢ Takma ug icin vida
16 Uriin 5029 @ 16,0 + TiN 9040710030028
18 Uriin 5029 @ 18,0 + TiN 9040710030028
20 Uriin 5029 @ 20,0 + TiN 9040710040018
24 Uriin 5029 @ 24,0 + TiN 9040710040018

@ ATIN

& TicN

B rRre

takma ug icin
tornavida
1612 9.001
1612 9.001
1612 15.001
1612 15.001

EIAICN

kilavuzlama parcasi

Uriin 5030 @ 16,0 + TiN
Uriin 5030 @ 18,0 + TiN
Uriin 5030 @ 20,0 + TiN
Urtin 5030 @ 24,0 + TiN

kilavuzlama parcasi Kilavuzlama parcasi

vidasi icin tornavida
9040710022038 1612 7.001
9040710022038 1612 7.001
9040710025028 1612 8.001
9040710025028 1612 8.001

ZITiN 15 MolyGlide

GUHRING 661

Derin delik
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Tek agizh derin delik matkap ucu EB100

irtin no 5024 5632
standart fabrika standarti fabrika standarti
malzeme Komple sert metal Komple sert metal
kesicinin malzemesi K30/K40 K30/K40
kaplama tipi O ®
kanal boyu (mm) 45,00 45,00
kesme yonii sag sag
cap toleransi h5 h5
indirim grubu 123 123
teknik bilgi sayfasi
NEW,
[ [
| |
o ‘ o
©
|3 |2
I1
di d2 I 12 13
stok durumu
mm mm mm mm mm
1,200 4,000 90,00 45,00 28,00 ( ]
1,500 4,000 90,00 45,00 28,00 ( }
1,600 4,000 90,00 45,00 28,00 ( J
2,000 4,000 90,00 45,00 28,00 o ®
2,500 10,000 100,00 45,00 40,00 o [
2,700 10,000 100,00 45,00 40,00 [ } o
3,000 10,000 100,00 45,00 40,00 o (]
3,200 10,000 100,00 45,00 40,00 () (]
|:| kaplamasiz . buhar menevisli E zirhi nitrarld . nitrarld . altinsi kahverengi . TiAIN
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Tek agizh derin delik matkap ucu EB100

irtin no 5020 5633
standart fabrika standarti fabrika standarti
malzeme Komple sert metal Komple sert metal

kesicinin malzemesi K30/K40 K30/K40
kaplama tipi O ®
kanal boyu (mm) 80,00 80,00
kesme yonii sag sag
cap toleransi h5 h5
indirim grubu 123 123
teknik bilgi sayfasi
NEW,
|
| |
|
| |
o ‘ S
©
|3 |2
I1
d1 d2 11 12 13
stok durumu
mm mm mm mm mm
1,200 4,000 125,00 80,00 28,00 ( ]
1,500 4,000 125,00 80,00 28,00 ( }
1,600 4,000 125,00 80,00 28,00 ( ]
2,000 4,000 125,00 80,00 28,00 o o
2,500 10,000 135,00 80,00 40,00 o [
2,700 10,000 135,00 80,00 40,00 [ ] [ )
3,000 10,000 135,00 80,00 40,00 [ J o
3,200 10,000 135,00 80,00 40,00 () (]
3,500 10,000 135,00 80,00 40,00 ( ] [ )
4,000 10,000 135,00 80,00 40,00 o o
4,200 10,000 135,00 80,00 40,00 [ } [ )
4,500 10,000 135,00 80,00 40,00 [} o
5,000 10,000 135,00 80,00 40,00 [ J o
& AITIN & TicN & FRe B AlCIN & TN i} MolyGlide

Tek agizh derin delik
matkap ucu
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Tek agizh derin delik matkap ucu EB100

urin no
standart

malzeme

5026

5637

fabrika standarti

fabrika standarti

Komple sert metal

Komple sert metal

kesicinin malzemesi K30/K40 K30/K40
kaplama tipi O ®
kanal boyu (mm) 120,00 120,00
kesme yonii sag sag
cap toleransi h5 h5
indirim grubu 123 123
teknik bilgi sayfasi
NEW,
|
| |
| |
o~ N -5
©
|3 |2
I1
di d2 11 12 13
stok durumu
mm mm mm mm mm
1,500 4,000 165,00 120,00 28,00 ( ]
1,600 4,000 165,00 120,00 28,00 [ ]
2,000 4,000 165,00 120,00 28,00 ([ ] [ )
2,500 10,000 175,00 120,00 40,00 [} o
2,700 10,000 175,00 120,00 40,00 [} [
3,000 10,000 175,00 120,00 40,00 [ ] o
3,200 10,000 175,00 120,00 40,00 [ J o
3,500 10,000 175,00 120,00 40,00 () [ )
4,000 10,000 175,00 120,00 40,00 [ ] [ )
4,200 10,000 175,00 120,00 40,00 [ J o
4,500 10,000 175,00 120,00 40,00 [ ) o
5,000 10,000 175,00 120,00 40,00 [ ] o
|:| kaplamasiz . buhar menevisli E zirhi nitrarld . nitrarld . altinsi kahverengi . TiAIN
664 GLUHRAING




Tek agizh derin delik matkap ucu EB100

irtin no 5021 5638
standart fabrika standarti fabrika standarti
malzeme Komple sert metal Komple sert metal

kesicinin malzemesi K30/K40 K30/K40
kaplama tipi O ®
kanal boyu (mm) 160,00 160,00

kesme yonii sag sag

cap toleransi h5 h5

indirim grubu 123 123

teknik bilgi sayfasi

NEW,
|
|

“ ‘ S
©
|3 |2
I1
d1 d2 11 12 13
stok durumu
mm mm mm mm mm
1,500 4,000 205,00 160,00 28,00 ([ )
1,600 4,000 205,00 160,00 28,00 [}
2,000 4,000 205,00 160,00 28,00 ( ] ( }
2,500 10,000 215,00 160,00 40,00 o o
2,700 10,000 215,00 160,00 40,00 o [
3,000 10,000 215,00 160,00 40,00 [ ] o
3,200 10,000 215,00 160,00 40,00 o o
3,500 10,000 215,00 160,00 40,00 () (]
4,000 10,000 215,00 160,00 40,00 ( ] ( }
4,200 10,000 215,00 160,00 40,00 o o
4,500 10,000 215,00 160,00 40,00 [} [ )
5,000 10,000 215,00 160,00 40,00 [ ] o
6,000 16,000 225,00 160,00 48,00 o o
8,000 16,000 225,00 160,00 48,00 () o
& AITIN & TicN & FRe B AlCIN & TN i} MolyGlide
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matkap ucu
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Tek agizh derin delik matkap ucu EB 80

irtin no 5018 5639
standart fabrika standarti
malzeme Sert metal
kesicinin malzemesi K15 K30/K40
kaplama tipi ® ©
delik derinligi 20xD 20xD
kesme yonii sag sag
cap toleransi h5 h5
indirim grubu 123 123
teknik bilgi sayfasi
NEW,
|

o : °
©
Iy I ﬁ ﬁ
I1
d1 d2 I 12 13
stok durumu
mm mm mm mm mm
4,000 12,000 150,00 100,00 45,00 [ J [ }
4,200 12,000 160,00 110,00 45,00 ( }
4,500 12,000 170,00 120,00 45,00 ( J
5,000 16,000 180,00 130,00 48,00 o [
5,500 16,000 190,00 140,00 48,00 [ }
6,000 16,000 210,00 160,00 48,00 [ } [ )
6,500 16,000 220,00 170,00 48,00 [ J
7,000 16,000 235,00 185,00 48,00 ( }
8,000 16,000 260,00 210,00 48,00 ( J [ )
9,000 16,000 280,00 230,00 48,00 [ J
10,000 20,000 320,00 260,00 50,00 [ } [ )
12,000 20,000 370,00 310,00 50,00 [} o
|:| kaplamasiz . buhar menevisli E zirhi nitrarld . nitrarld . altinsi kahverengi . TiAIN
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Tek agizh derin delik matkap ucu EB 80

irtin no 5460 5640
standart fabrika standarti
malzeme Sert metal
kesicinin malzemesi K15 K30/K40
kaplama tipi ® ©
delik derinligi 30xD 30xD
kesme yonii sag sag
cap toleransi h5 h5
indirim grubu 123 123
teknik bilgi sayfasi
NEW, NEW,
[ |
N ‘ °
©
I I ﬂ ﬂ
I1
d1 d2 11 12 13
stok durumu
mm mm mm mm mm
4,000 12,000 200,00 155,00 45,00 [ J (]
4,200 12,000 210,00 165,00 45,00 o
4,500 12,000 220,00 175,00 45,00 o
5,000 16,000 230,00 182,00 48,00 [ J o
5,500 16,000 245,00 197,00 48,00 [ ]
6,000 16,000 260,00 212,00 48,00 o o
6,500 16,000 275,00 227,00 48,00 [ )
7,000 16,000 290,00 242,00 48,00 [ ]
8,000 16,000 320,00 272,00 48,00 o [ ]
9,000 16,000 350,00 302,00 48,00 [ )
10,000 20,000 400,00 350,00 50,00 o [
12,000 20,000 450,00 400,00 50,00 o o
& AITIN & TicN & FRe B AlCIN & TN T} MolyGlide
GUHRING 667
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Tek agizh derin delik matkap ucu EB 80

irtin no 5022 5641
standart fabrika standarti
malzeme Sert metal
kesicinin malzemesi K15 K30/K40
kaplama tipi ® ©
delik derinligi 40xD 40xD
kesme yonii sag sag
cap toleransi h5 h5
indirim grubu 123 123
teknik bilgi sayfasi
NEW,
|
o : o
©
I I ﬂ ﬂ
I1
di d2 11 12 13
stok durumu
mm mm mm mm mm
4,000 12,000 230,00 185,00 45,00 o (]
4,200 12,000 240,00 195,00 45,00 [}
4,500 12,000 250,00 205,00 45,00 ( J
5,000 16,000 280,00 232,00 48,00 [ ) [ ]
5,500 16,000 300,00 252,00 48,00 [ ]
6,000 16,000 320,00 272,00 48,00 [ J [ )
6,500 16,000 340,00 292,00 48,00 ([ )
7,000 16,000 370,00 322,00 48,00 ( ]
8,000 16,000 420,00 372,00 48,00 ( J [ )
9,000 16,000 450,00 402,00 48,00 [ )
10,000 20,000 510,00 460,00 50,00 o [
12,000 20,000 600,00 550,00 50,00 [ } [ )
|:| kaplamasiz . buhar menevisli E zirhi nitrarld . nitrarld . altinsi kahverengi . TiAIN




Tek agizh derin delik matkap ucu EB 80

irtin no 5023 5642
standart fabrika standarti
malzeme Sert metal
kesicinin malzemesi K15 K30/K40

kaplama tipi ® ©

delik derinligi 80xD 80xD
kesme yonii sag sag
cap toleransi h5 h5
indirim grubu 123 123

teknik bilgi sayfasi
NEW,
|
o °
©
I I ﬂ ﬂ
I1
d1 d2 11 12 13
stok durumu
mm mm mm mm mm
4,950 16,000 480,00 432,00 48,00 o [ )
5,950 16,000 560,00 512,00 48,00 (] (]
7,950 16,000 740,00 692,00 48,00 o [ ]
9,950 20,000 910,00 860,00 50,00 [ ) [ ]
11,950 20,000 1080,00 1030,00 50,00 o o
& AITIN & TicN & FRe B AlCIN & TN T} MolyGlide
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Tek agizh derin delik matkap ucu EB 800

arin no 5644
standart fabrika standarti
malzeme Sert metal

kesicinin malzemesi K20/K40
kaplama tipi ®
delik derinligi 30xD
kesme yonii sag
cap toleransi h8
indirim grubu 123
teknik bilgi sayfasi
NEW,
I
dzf e J@)Q,Lm
I3 Iy ! ]
[
I |
di d2 I 12 13
stok durumu
mm mm mm mm mm
16,000 25,000 580,00 512,00 56,00 o
18,000 25,000 644,00 576,00 56,00 ([ }
20,000 32,000 712,00 640,00 60,00 ([ }
24,000 32,000 840,00 768,00 60,00 [ ]
|:| kaplamasiz . buhar menevisli E zirhi nitrarld . nitrarld . altinsi kahverengi . TiAIN
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Cift agizh derin delik matkap ucu ZB80

irtin no

standart

malzeme

kesicinin malzemesi
kaplama tipi

delik derinligi
kesme yonii

cap toleransi
indirim grubu
teknik bilgi sayfasi

5019 5643
fabrika standarti
Sert metal
K15 K15
O O
30xD 30xD
sag sad
h5 h5
123 123
NEW,

. 5
S|
I‘I
d1 d2 N 2 13
stok durumu
mm mm mm mm mm
8,000 16,000 330,00 280,00 48,00 o ]
10,000 20,000 390,00 340,00 50,00 ° ®
12,000 20,000 450,00 400,00 50,00 ® °
& ATIN & TicN & FRe B AlCIN & TN T} MolyGlide
GUHRING 671

Cift agizh derin delik

matkap ucu



| Tek agizh derin delik matkap ucu EB 100

[|
Tidm malzemeler icin uygundur, @ 1,0 - 8,0 cap araliginda
temin edilebilir. Kanal uzunlugu maksimum 300 mm. dir.

-y

uejdexyiew
Nlep ulieg
[ ¢

kaplamasiz olan derin delik matkaplarinin galismasindan yeterli verim alinamadiginda bazi malzemeler i¢in kaplama yapilmasi gereklidir.Kaplama gesitleri igin

Gihring Navigator'a bakiniz:

(O R T— @rre... @ Moygide @ Supera

Konvansiyonel takim tezgahlarinda boy hesabi icin gerekli dlciiler

Sert Metal boyu

- -
i

Tekrar bileme Asgari mesafe Ayar pargasi(15

mesafesi ~4 x D Delik derinligi ~6xD mm) sap boyu
kanal boyu
Tam boy

EB 100

Sirt formlan E
Dayama gubuklarinin konumu )

degistirilerek dzel sirt sekilleri TUm malzemelerde kullanima

olusturulur. uygundur, éncelikle kii¢lk delik ¢ap toleranslari igin.

Dayama gubuklari
Zor iglenebilir malzemeler igin uygundur
ornegin:yiiksek alagimli gelikler.

EB 100 EB 100
Standart bilemeler ©2....4,00 mm D&401 20mm Koniklik

6zel bilemeler mim- . 15
kindr. n L
e i

Olgiller mm.

672 GUHRING
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Tek agizh derin delik matkap ucu EB 100

kullaniminiza uygun EB 100 tasarimi ve Uretimi icin b6liim sonundaki soru formunu doldurunuz.

EB 100 icin kesme hizi katalog
degerleri

Al-alagimlari icin kesme
degerleri (Si oran. gore)

yap! ve otomat ¢elikleri

islah gelikleri,

pik dékim, GGG,
GTW, GTS

sementasyon celikleri

nitrasyon celikleri

===
B
e
e ]
s e
TR

takim celikleri,

paslanmaz gelikler

-

Kesme hizi vc = m/dak.

b2 a0 L 0 o0

(Ayrintili kesme degerleri igin Glhring Navigatora bakiniz.)

EB 100 i¢in sogutma SIVISI  perin delik yagi :’_-
emiilsiyon

basinci katalog degerleri

Lo

L]

bar

3

EB 100 icin ilerleme

Diislik ilerleme

basing p

EL ]

1 2 ) 4

Takim ¢api mm

Takim ¢api mm

hizi katalog degerleri lle delige girig
0,060
0,050
_/'/ g
0,040 3
3
i 0030 T
3
ey
0,020 &
e g
= 0,010
| 0,005
i 1 i 3 4 5
Takim ¢api mm
EB 100 icin sogutma sivisi debisi
katalog degerleri
4
=
~ b
©
5
[ |
e]
3
O
iz
-3
1 2 & d L]
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I| Tek agizl derin delik matkap ucu EB 80

[|
Tum malzemeler icin uygundur. @ 2 - 40,0 cap araliginda temin f;'
edilebilir. Toplam boy maksimal 300 mm dir 7

uejdeyjew
Mijep ueg

Kaplamasiz olan derin delik matkaplarinin ¢alismasindan yeterli verim alinamadiginda bazi malzemeler igin kaplama yapilmasi gereklidir.Kaplama gesitleri
icin Guhring Navigator'a bakiniz.

® TiN ®rre @ wvoycice @ TicN

* Kanal boyu her takim igin

Konva_n§|y9nel takim tezgahlarinda boy hesabi i¢in maksimal 40xD dir. Dahs uzun
gerekli olctler deliklerde iki takim kullaniniz.
(6rmegin:J 10 x 450 ve & 9,95
x 850 mm)

sert metal boyu

is pargasi

Tekrar bileme D 6 ~ 4
x D 'yakadar D 20 ~ 2 x
D 'ye kadar D 40 ~ 1 x D

Asgari boy~4 x D

'ye kadar Delik derinligi burg boyu
kanal boyu 6zel tasarimlar
toplam uzunluk
EB 80 Standart tasarimlar bzel tasarnimlar
sirt formlan G E
D kl
k:rzljnr?l? gubukdaninin Delik gap toleranslari dar oldugu durum- Delik gap toleransi biyUk oldugu taktirde tim
larda tim malzemeler icin uygundur malzemeler igin uygundur
Zor islenebilir malzemeler igin uygundur Yalnizca 6n deligin elverigli olmadigi durum-
ornegin:ytksek alagimli celikler larda tlim is malzemeleri igin uygundur
L Dayama gubuklari n
Bu tip &ézellikle pik dékim igin uygundur
EB 80

Standart bilemeler
6zel bilemeler mimkindir

@2...4,00 mm @ 4,01...20,00 mm @ 20,01...40 mm
g e oy I
‘-'E_' .l .r"i"."
Il
i

,ir ﬁ“ﬁi “‘Li f'*ﬁ'lk
) "“.ﬁlfﬂ R

-i—._._;l'ﬂ "

._,.31-

-
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Tek agizh derin delik matkap ucu EB 80

EB 80'nin 6zel tasarimi ve lretilmesi icin boliim sonundaki soru formunu doldurunuz.
0-6,0.... 20,0 caplar araliginda teklif istendiginde PKD veya PKB takma u¢ uygulayabiliriz.AlSi-alasimlarinda é6mir
kat kat artar.

Tek agizh ve lehimli derin delik matkaplari icin hizli servis Kesme malzemesi: VHM/HK 15
Stok programina ek olarak GUHRING asagida belirtilen standart bilemeli ve Kaplama tipi O
standart sapli élgller igin hizli servis sunmaktadir, Sevk suresi azami 3 haftadir. Standart sert metal boylari (mm)
Nominal- mm olarak  sirt formu  Toplam- @-araig Boy G-aral g Boy
@ mm. artarak boy 2,00...2,49 15 10,00...10,99 35
<75mmJ 2,50...2,99 18 11,00...17,00 40
S - s 2 pomw e
>75mmg . ,00...9, ,01...23,
4,00..13,90 0,1 1000 maks. 1alebe gore 5,20...6,99 30 23,01..26,00 55
fiyat 7,00...9,99 35 26,01...40,00 65
14,00...22,00 0,5 G
maks. 1000
14,00...22,00 0,5 C kanal boyu: 20xD
EB 80 icin kesme hizi EB 80 icin ilerleme hizi
katalog degerleri katalog degerleri
Al-alagimlari icin kesme ! |
degerleri (Si oran. gore)
0,175
yapi ve otomat celikleri —
/,‘5— 015
islah celikleri, _ j "_’.,l =
pik dokim, GGG, Qken il
GTW, GTS )
. (e (o
sementasyon celikleri _ ',i"" e g
o it 7 S
i likleri = T [t hire
nitrasyon ¢eli w / 5
..-""": -‘ﬂ 0,050
takim celikleri, “ /‘,,-"' — i
0,025
paslanmaz celikler *
i ik By i 190 aon q IR T DR DR U] TR R T R
Kesme hizi ve=m/dak. Takim ¢api mm
(ayrintili kesme degerleri igin Guhring Navigator'a bakiniz)
EB 80 i¢in sogutma sIvISI  perin deime yag.:- EB 80 icin sogutma sivisi debisi
- . emulsiyon - .
basinci katalog degerleri katalog degerleri
128
B
= T
3 .
I °
. T
& 2
§ @ E
¥
1%
¥ { ] % a0 - 1 b} e 40 5 0w 15 . -, ] ] A F
Takim ¢gapi mm Takim gapt mm

GUHRING 675
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[

Nap uneg

ZB 80 Sert metal lehimli iki agizh derin delik matkap ucu

3 6,0 - 27,0 mm,toplam azami boy 1000 mm. dékiim, M
aluminyum ve kisa talash demir disi1 metallerde kullanima v
uygundur

— ———

e e ——

@ Kaplamasiz olan derin delik matkaplarinin ¢alismasindan yeterli verim alinamadiginda bazi malzemeler igin kaplama yapiimasi gereklidir.% 10 dan fazla Si iceren
sert dokim ve Al-dékim alagimlarinda MolyGlide_kaplamamizi éneriyoruz.Ancak Uretim teknidi nedeniyle iki agizli matkap ZB 80 sadece 500 mm. boya kadar Moly-
Glide kaplanabilir.Bu konuda Guihring Navigator'a bakiniz.

iki agizli matkaplarin tek agizlilara gére 6nemli bir Ustiinligii  <@10 x D oldujunda RT 150 GG 'yi tavsiye ediyoruz Stokta
oldukga yiksek ilerleme hizi ile kullanim ézelligidir,ki bu saye-  bulunan bu Griin bu delik derinliklerinde lehimli derin delik mat-
de delik Uretiminde daha verimli ¢alisilabilir.Bu 6zellik iki agdizli  kaplarina gére daha ucuzdur.Ayrica 150 GG ile gogu zaman 6n
matkabin yapisindan kaynaklanmaktadir, iki agiz ve iki kanal  delige gerek duyulmaz .

delme isleminin daha hizli yapiimasini saglar.Ancak tabiat ile

yuksek isleme hizi da delik formunu olumsuz etkilemektedir.Bu

husus direk olarak iki agizli delicinin agiz sayisiyla ilgilidir.Kar-

silikli iki agiz bulundugundan kayma ve kilavuzlama ézelligi tek

agizl derin delik matkabina gére daha dusiktar. Delik derinligi

CNC olmayan takim tezgahlarinda boy hesabi i¢in gerekli 6lciiler * Kanal boyu her takim igin mak-
simal 40xD dir. Daha uzun delik
derinliklerinde 2 takim kullaniniz.
(6rnegin: @ 10 x 450 und & 9,95

sert metal boyu x 850 mm)

Tekrar bileme 1,5 x D Asgari mesafe 3 x D
Delik derinligi sap boyu
kanal boyu
Toplam boy
ZB 80
Standart bileme
(6zel bileme mimkiindir)
Dékim islemek igin bileme tipi G Aluminyum islemek icin bileme tipi A

iﬁiiﬁ i oy

676 GUHRING



ZB 80 Sert metal lehimli iki agizh derin delik matkap ucu

ZB 80 'in kullanim sartlariniza gore tasarlanip ve uretilmesi icin talep ve siparisinizde b6liim sonundaki soru

formunu doldurunuz.

ZB 80 icin kesme hizi katalog
degerleri

Al-alagimi icin kesme
deg.(Si oran. gore)

metaller oot

pik dokiim

GGG, GTW, GTS _

¥ K3 18 b} M
kesme hizi ve=m/dak

(ayrintil kesme degerleri igin Glhring Navigator'a bakiniz)

ZB 80 igin sogutma SIvIS!  p, e Ya@'_
basinci katalog degerleri emilsiyon

b
]
R
<
Q
1l
Q
[Cont-
@
©
o
&0
1

1| il b 1] o) - 3

Takim gap!

ZB 80 icin ilerleme hizi
katalog degerleri

=1/ dak.

debi Q

L]

b 1]

0,4
=
0,3 =
3
o
0:2 5 it gt
- 5
P ,,....-ﬂ""".‘ g.fi i
"1 8
; :
1 i i i 1
19 TE 0 % 27
Takim ¢ap!
ZB 80 i¢in sogutma sivisi debisi
katalog degerleri
g iz 1% S = £
Takim ¢ap!
GUHRING 677

Derin delik

matkaplari



Iiﬂl Tek agizh derin delik matkap ucu EB 800

uejdexiew

Nep uLag

Takma uc ve degistirilebilir kilavuzlama parcali derin delik
matkabi1 @16,0 - 40,0 mm cap araliginda. Her tlr is malzemelerini
islemeye uygundur. Maksimal toplam boy 300 mm. dir.

’.

Takma uglu ve degistirebilir kilavuzlama pargal tek agizli derin
delik matkabini misteriye ézel takim olarak Uretmekteyiz.Bu
Uriin 16,0-40,0 ¢ap arahiginda, maksimal 3000 mm toplam
boya kadardir ve muhtelif malzemeleri islemeye uygundur.

Avantajlariniz:

* Uc ve kilavuzlama pargalarinin degistirilebilir olmalari saye-
sinde her t0rli sert metal ¢esidi ve kaplama tipinin
kombinasyonu mimkindr.

* Hassas takma uglar ve kilavuzlama pargalari sayesinde
karmasik bir ayara gerek yoktur.

* Hassas kilavuzlama pargalarini derin delik uygulamalariniza
Ozel olarak sert metalden Uretiyoruz.Dis ylzeye cift tarafli
olarak monte edilebildiginden,takim émrd iki kat artar.Ayrica
tim Gihring kaplama gesitleri uygulanabilir.

* Hassas oturma yuzeyleri ve degistirilebilir takma uclar
kullanilarak saglam bir takim formu olusturulmustur.

¢ Asinan parcalarin makine Gstlinde iken degistirilebilmeleri

mUmkin oldugundan ylUksek maliyetli Gretim aksamalar
olusmaz.

Takma ug teknigi sayesinde zahmetli tekrar bileme
islemlerine gerek kalmaz.

ise uygun segilen takma ug problemli is malzemelerinde bile
daima ideal talas kaldirmay saglar.

Derin delik islemlerinize uygun takma uglar sert metalden
Gretilmistir ve tim Guhring kaplama gesitleriyle kaplanabilir.
Degisebilir parcalar sayesinde verilen ¢ap araliklarinda isteni-
len ¢ap 6lclsi uygulanabilir.

Baglama sapini islah geliginden;

- DIN 6535 HA

- DIN 6535 HE

- DIN 6535 HB

-DIN 1835 E

normlarina uygun Uretiyoruz

Derin delik makinelerine uygun sap formlari da mimkindur.

Uygulamalariniz icin Giihring EB 800

Dikkat: - en kisa kanal boyu 15 x D

- erisilebilir @-Toleransi IT9/IT10

Her teklifte, bir teknik resim,riin no.si ve teknik veriler yer almaktadir

Kilavuzlama parcasi i

b &

vida

Kilavuzlama pargasi

'
k?
‘h i kanal
i’  S—

GUHRING GUH- Derin delik takimi

\ RING oHG STl .
. 1 i, sert metal parga Herderstrasse 50-54 Deglg,tlrl_leblllr kevsml ug ve kllavuz[ama
¥ \ D-72458 Albstadt pargall, igten sogutmali, cap araligi @ 16
o L Tel. +49 74 31 170 -@40
esici ug = i vida Fax +49 74 43 17-279
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Tek agizh derin delik matkap uclari EB 800

nominal ¢ap araliklari

ebatlar @ araligi (mm)
1.00 16,00 - 16,49
1.01 16,50 - 16,99
1.02 17,00 - 17,49
1.03 17,50 - 17,99
1.04 18,00 - 18,49
1.05 18,50 - 18,99
1.06 19,00 - 19,49
1.07 19,50 - 19,99
2.00 20,00 - 20,49
2.01 20,50 - 20,99
2.02 21,00 - 21,49
2.03 21,50 - 21,99
2.04 22,00 - 22,49
2.05 22,50 - 22,99
2.06 23,00 - 23,49
2.07 23,50 - 23,99
2.08 24,00 - 24,49
2.09 24,50 - 24,99
210 25,00 - 25,49
21 25,50 - 25,99
3.00 26,00 - 26,49
3.01 26,50 - 26,99
3.02 27,00 - 27,49
3.03 27,50 - 27,99

Her takim cap araligi dahilinde tadil edilebilir

ebatlar

3.04
3.05
3.06
3.07
4.00
4.01
4.02
4.03
4.04
4.05
4.06
4.07
5.00
5.01
5.02
5.03
5.04
5.05
5.06
5.07
6.00
6.01
6.02
6.03

@ araligi (mm)

28,00 -
28,50 -
29,00 -
- 29,99
- 30,49
- 30,99
- 31,49
- 31,99
- 32,49
- 32,99
- 33,49

28,49
28,99
29,49

Her takim ¢ap araligi dahilinde tadil edilebilir

EB 800'iin kullaniminiza uygun tasarlanmasi ve uretilmesi icin talep ve siparisinizlerde b6lim sonundaki anket for-

munu doldurunuz.

EB 800 i¢in kesme hizi katalog
Malzemelere gore o .
kesme degerleri degerleri

Al-alagimlari
(Si-oranina gore)

pik dokiim, GGG
GTW, GTS

Yap!i ve otomat celikleri

Islah celikleri

sementasyon gelikleri

==
i
i
s o

Nitrasyon celikleri

Paslanmaz celikler

a5

kesme hizi ve=m/dak.

an =0 L] L

EB 800 igin S0gutma SIVIS!  dern seik e :'_:-
basinci katalog degerleri emilsiyon

%

=bar

basing p

L1 e =% i aE r

takim gapi mm

EB 800 i¢in ilerleme
hizi katalog degerleri
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e g0k
T el
ff? 008 2
.-r"'..":""-' 0,06
-
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1 B an ey w =
takim ¢api mm
EB 800 i¢in sogutma sivisi debi-
si katalog degerleri
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Delme yontemi

Derin delik matkaplari konusuna
kisa bakis

Talas kaldirma tekniginde 10 x D delik derinliginden sonra
derin delik delicilerden bahsedilir. Tabii ki derin delik deli-
ciler ayni zamanda kisa delikleri de delebilir, bdylelikle bu
yontemin olumlu avantajlari olan diizgun yizey finis, asgari
merkez kacgikhg! ve delik dogrusalligi gibi 6zelliklerden de
faydalaniimig olunur.

Yiiksek basinch sogutma - artik gayet tabii bir yontem

Son yillarda tim matkap ucu takimlarda igten sogutma siste-
mi kendini kabul ettirmistir Kesme yagi bu kanallardan matkap
ucunda en gerekli yere ulastirilir. Bu sayede helisel matkap
uclarinda ve makine kilavuzlarinda. kirilmalar azalir, émar-
ler 6nemli él¢clide uzar. Konvansiyonel takim tezgahlari bu-
gun artik yiksek basingli pompalarla donatiimaktadir ve derin
delik matkap islemleri igin uygundurlar. islem merkezlerinde,
torna makinalarinda derin delik delme islemlerinin kullanimi
gittikce artmaktadir.Boylelikle derin delik iglem teknigi gittikce
daha popller hale gelmektedir.

Derin delik delme ¢ok zor bir
islem olmayip bazi 6n sartlar
yerine getirildiginde herkes
tarafindan kolaylikla basa-
rilabilir.Glhring derin delik
matkaplarinin kullanimi igin
tavsiye edilen kesme degerle-
rini her tipin kendi sayfasinda
bulabilirsiniz.

g

Tum derin delik matkaplari
delige giriste kilavuzlanmali-
dir.Bu matkaplar asla tezgahta
tam devir sayisi ile déndurul-
memelidir.

Konvansiyonel takim tezgahlarinda derin delik delme

1.is adimi - 6n delik delme
fim B
i e e

r is parcasi
H : ..5.' a
5

e o ] 5

Sogutma yagi devresi

ek -l
J
1
Yiksek basing pompasi
L_\-.:- ; - | Filtre qlll'
et
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Konvansiyonel takim tezgahlarindaki yontemler

e On delik delin. (H8 toleransinda);Devir sayisi :yaklasik 200
dev./dak.,llerleme:yaklasik 500 mm./dak. olmalidr.

e Sogutma yag basing ve devir sayisi ayarini yapin

¢ Parcayi sékmeden derin deligi kesintisiz olarak delin. boy ¢cap
orani blyik ise (6rnegin:EB 100 kanal uzunlugu 160 mm'den
itibaren) delik derinligi yaklasik 25 mm. ye kadar azaltilmig
kesme degerleriyle (ideal kesme hizinin yaklasik %75'i ile)
delmeyi tavsiye ederiz.

¢ Delik derinligine ulaginca sogutma yagini kapatin

¢ Fener mili durunca hizli ilerleme ile takimi geri ¢ekin

Tavsiyeler

¢ Delik derinligi 40 x D lzerindeki durumlarda 2 veya daha faz-
la derin delik matkabi kullanmay tavsiye ediyoruz érnegin:J
10 x 400 mm. ve 9,95 x 800 mm.

¢ 40 x D Uzerindeki delik derinliklerinde 6n delige sol dénlsle
girilmesi gerekmektedir.

e Uzun talash malzemelerin islenmesinde kanallari polisajh
derin delik matkabinin siparis edilmesini tavsiye ederiz

¢ Uzun talagh aluminyumun islenmesinde kullanilacak tek agiz-
It derin delik matkaplari 180° bilemeli ve yag kanalli olarak
siparis edilmelidir.

* Genel olarak emulsiyondaki yag ylzdesi en az %10 olmalidir.

Derin delik delme makineleri

fener mili

is parcasi burg gdvdesi

Sogutma yagi devresi

is parcasi
sikma

ilerleme
motoru

Yiksek basing
pompasi




Tek agizh derin delik matkaplarinda hassasiyet

Toleranslar

Tek agizli derin delik matkaplari ile hassas ¢ap toleranslari
elde edilebilir. Bunun nedeni kesme kuvvetlerinin mevcut da-
yama c¢ubuklan tarafindan kargilanmasidir.Bu durum helisel
matkaplarda bdyle degildir Ornegdin bu matkaplarda kesme
agizlan arasindaki en ufak bir kagiklik deligin daha biyik ¢ik-
masina neden olur.

normal

. kosullar

Is malzemesinde erigilebilir
tolerans siniflari

kosullar

bakir, niikel, ¢inko ve bunla-
rin alagimlari

Al-alagimlari

1slah gelikleri

pik dokiim

Nitrasyon celigi

Paslanmaz gelik

insaat celigi

Sementasyon celigi

m

T 19 B B 7 8

Toleranz siniflar IT

Yizey purizlaligi

Kesme kuvvetleri kesme a§zinda dayama cubuklari tarafindan
karsilanir.Bu gubuklar ylzeydeki kayganligi da saglarlar.Daya-
ma gubuklari ile delik ylizeyi arasindaki yag filmi bu agidan gok
o6nemlidir.Sogutma yagi ne kadar iyi olursa ylizey kalitesi de o
kadar iyi olacaktir.

Erisilebilir
ylizey kalitesi

Delme

P

Delik genisletme

Raybalama

Honlama

FepEa
]
o

Derin delik delme

Ra mikron foioaE e ok e s 08 04 0,2

yiizey piriiziolok smin -~ N11 N10. N9 N8 N7 N6 N5 N4

Delik dogrusallig:

Lehimli derin delik matkaplarinda, sert metal kesici u¢ daima
esnek bir boruya lehimlendiginden takim olasi mevcut salgi-
dan etkilenmeden daha dogrusal bir delik deler.

Malzemenin agiri derecede homojen olmamasi ve diger etken
faktdrler delik dogrusalligini etkileyip,bozacaktir.
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Delik derinligi mm. olarak

Delik merkez kacgikhgi

Normal bir helisel matkapla delik delindiginde agiz bileme kalite-
si delik merkez kagikhgini etkiler. Agizlarda balansizliktan kay-
naklanan kuvvetler olusur.Tek agizli derin delik matkaplarinda
kesme kuvvetlerini dayama gubuklari karsilayip, dengeledigin-
den delik merkez kag¢ikligr olusmaz.

Baglanmis is malzemesi,dénen takim

ers dénen parca, doénen takim

1,0
-
g
208
©
(=2
=]
[
]
S FATT
€
£
>
3.
< 04
[$]
e
N
2
2:itign
]
3
©

AED S 750 1000

Delik derinligi mm. olarak
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Tek agizh derin delik matkabi bileme tertibatlari

TBM 116

TBM 116 bir universal elle bileme makinasidir. Gerekli tim ak-
sesuarlar Gzerinde mevcuttur. Glhring tek agizli matkap bile-
me tertibati ve Gihring ciftli bileme tasiyla birlikte mikemmel
bir uyum olusturmaktadir.Bu makine az ve orta sayidaki bile-
meler ve degisik cap ve boyda olan takimlarin bilenmesi icin
uygundur.Ayrica bu 6zelliklerinin yani sira tek agizli derin delik
matkaplarinda enine talas kirici yapiimasini da mamkun kilar.

Siparis icerigi
Bir bileme makinesi ve iki adet makine lambasi ve iki adet priz
220 V (bileme tertibati ve bileme tasi ekstra siparis edilmelidir )

Makine verileri:
Calisma gerilimi 380 V/50 Hz, bileme tagi-devir sayisi maksi-
mal 2850 dev./dak, Bileme tagi ¢cap! 150 mm

TBV 116

Bileme tertibati, ¢ap araligi 3 mm'den 30 mmm' ye kadar olan
tek adizli derin delik matkaplarinin bilenmesi igin tasarlanmistir.
Standart ve 6zel bileme yapabilmektedir. Kisa pinolesi sayesinde
kanal boyu sinirlamasina gerek kalmamaktadir.Uzun takimlar alt-
tan desteklemek i¢in bir dayama cubugu da siparig paketinde yer
almaktadir.Bu &ézellikleriyle TBV 116 universal olup her yerde bulu-
nabilen normal el bileme tezgahlari tizerinde kullanilabilir. TBV 116
icin ¢iftli bileme TagiI DSS 125'in kullaniimasini tavsiye ediyoruz.

Dikkat:

Tek agdizli derin delik matkaplarda kanal bosluk agisi 1202 'dir
ve bu ylzden tutucu bir pensle indeks tablaya baglanamaz
Pensle baglandiginda takim zarar gérebilir.

TBV 216

Yeni bir universal bileme techizati olan TBV 216, ¢ap aralig 1,0
- 6,0 mm ve azami boyu 350 mm olan derin delik matkaplarinin
bilenmesi i¢in uygun olup, bileme elle, ve sadece doért is adiminda
yapiimaktadir .Bileme islemi 3 ayri eksende ddnebilen bir tertibat
yardimiyla farkl bileme agilari verilerek uygulanirTim agilar birbi-
rinden bagimsiz olarak ayarlanabilir ve gerektiginde tekrar diizel-
tilebilir.

Bu techizat icin tekli bileme tasi ESS 125 'i tavsiye ediyoruz.
Siparis icerigi
Kilavuz burg takimi ¢aplan: 1,0/1,5/2,0/2,5/3,0/ 3,5 mm

-Cesitli ara pargalar:merkezleme mikroskobu, kumlama ve
skalali mercek
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Tek agizh derin delik matkabi bileme tertibatlari

DSS 125

Cift bileme tagh DSS 125 birbirine vidalanarak sabitlenmis iki
tastan olusan ve birlikte bilenen bir tag takimidir.S6z konusu
takim asindirmanin blydk béliminl yapan bir adet iri taneli
dista duran elmas tas ve kesici agizlarin finis taglamasini ya-
pan i¢te duran bir elmas tastan olusmaktadir.Belli araliklarla
bir temizleme tagi ile tagin Gzerinde biriken bileme artigi tozlari
sUptrmek gereklidir, aksi takdirde muhtemelen olusacak asiri
sicaklik sert metal- adizlara zarar verecektir.

DSS 125 asagidakilerden olusur:

Dis tag @ 125 mm, elmas genisligi 10 mm,elmas et kalinigi 3
mm, delik @ 20 mm, tane iriligi D 126 ig tas @ 75 mm, elmas
genigligi 10 mm,elmas et kalinligi 2 mm,delik @ 20 mm, tane
iriligi D 46

Derin delik matkap makineleri aksesuarlar

Konvansiyonel takim tezgahlarindan farkli olarak derin delik
makinalarinda kendi standart donanimlarina ilaveten bazi 6zel
aksesuarlar vardir érnegin:delik burglar ,sizdirmazlik contalari,
Iinet burglari vs gibi.Bu Urtinlerden olusan segenekleri yanda-
ki resimde gérebilirsiniz.Piyasada sunulan aksesuar cesitleri-
nin ¢ok sayida olmasindan dolay! bu aksesuarlara, él¢lleriyle
birlikte bu katalogta yer vermemiz mimkin degildir. Bununla
birlikte talep edildiginde ( gerekirse bir taslak resimle bagvurul-
dugunda) en ¢ok kullanilan Grtnlerden sunabiliriz.
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Tamamlayici teknik parametreler
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Buradaki sap ¢esitlerini ambarlarimizda bulunduruyoruz ancak
saplar i¢cin sadece bir secenek sunulmaktadir. Ancak musteri

ver lecektir.

talebine gére en hassas sekilde sap tasarimi yapiyoruz.

Dikkat! EB 100 saplarinda ayar mili gereklidir. Talep Gzerine bilgi

Derin delik makineleri icin sap DIN 1835 sap DIN 6535 sap
1 4 9 E formu 10 HA formu
Tanitim sayist ~ dq l4
Tantim sayist  dy Iy Io I3 Tantim sayist  dq l4 Tanitim sayisi 4 l4 10.1 8 36
11 10 40 24 - 4.1 19,05 70 9.1 8 36 10.2 10 40

12 10 40 24 45 5
1.3 10 40 24 55

1.4 16 45 31,2 -
1.5 25 70 34 &
1.6 25 70 34 78

10.3 12 45
10.4 16 48
10.5 20 50
10.6 25 56
10.7 32 60

2
Tanitim sayist  dq l4 I
5.1 10 60 20
5.2 16 80 28
5.3 25 100 50
Tanitim sayisi 1 l4 I2 I3 6

21 16 50 47 S
2.2 16 50 47 55
2.3 16 50 47 70

8 HB formu Tanitim sayisi 8.6,

8.7,8.8

Tanitimsayisi  dlq l4

Tanitim sayisi Ol l4

12.1 10 68
12.2 16 90

12.3 25 112

3
Tantimsayist dy (ing) I
6.1 12 38
6.2 3/4 70

8.1 8 36
8.2 10 40
8.3 12 45
8.4 16 48
8.5 20 50

Speed-Bit-Sistemine gore

7

8.6 25 56
8.7 32 60
8.8 40 70

11 HE formu

Tanitim sayist  dlq l4

sap
13
Tantimsayisi  dy l4 Io I3
3.1 25 70 34 100
Tanitim sayist  dq l4 I
71 16 112 73
7.2 20 126 82
Tanitim sayist  dlq l4 Io

Tek agizh matkaplar EB 80 i¢in bileme 6rnekleri
Talep Uzerine diger bileme sekilleri

geriye alinmis yag kanali ile

L

vl %%?f

131 16 40 16
13.2 25 50 25

114 8 36
1.2 10 40
1.3 12 45
1.4 16 48
11.5 20 50

talas kirici kanali

o

Boru sapli derin delik matkaplarinda sap uretim secenekleri

Nominal-@ <Sap-d igin ydntem: (Fark yaklasik 6 mm olmalidir) boru sapin igine

gegirilir.

Nominal-@ =Sap-& (maks. esit-kadar) boru milin icine gegirilir.

Nominal-@ > Sap-@ icin ydntem; boru milin igine gegirilir ve faturaya

dayanir.
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Talas akis kademesi

Standart

standart mil uglu

Standart mil uglu ve faturali




Anket formu

Fax-Talebi / Siparis
bir kopya alin, doldurun ve fakslayin

J Talep 1 siparis 1 siparis tekrari, 6zel Grin no.
- . ! /a ®
Derin Delik Matkapi: Q EB 100 U EB8 &pw U ZBS8O ~'u_ O EB800 &
-vy 1 polisajli B4 O polisajli ‘_-/
[ hizli servis (sayfa 25)
Gerekli parga sayisi: takim Adet Yoneltme gemberi Sap boyu
WSP Adet 15 mm
Kilavuz parca Adet F
= EB 100
Toplam boy mm
kanal boyu mm
sap
2 | () TUm yUzeyler polisajli .
ET | 4 * ) EB 80
v = ZB 80

S

Delik konumu icin taslak resim

yalnizca 6zel durumlarda gerekli

Sap1: Q Yok Q Kod no.: Q Ekli cizime gore
Kaplama: UTIN® QFire® UTICN® U TiIAIN® QAITIN® Q
is Parcasi: Delik Derinligi: _ Delik-Toleransi: Malzeme/Tanim:
Makine-Tipi: Q Derin delik delme makinesi Q Konvansiyonel takim tezgahi

Q On delik, acik delik Q enine delik
Sogutma sivisi: Q Derin delik Yagi Q Emiilsiyon

Basing bar Debi It./dak
Firma: Firma kasesi:

Telefon/Fax:

irtibat kurulacak kisi: imza:

GUHRING 685
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